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Informe Estratégico — Nova Norma Regulamentadoran® 13 -
Caldeiras, vasos de pressao, tubulagoes e tanques metalicos de
armazenamento

1 - Foi publicada no D.0.U., de 04/07/2022, a Portaria/MTP n° 1.846, de 1°/07/2022,
aprovando a nova redacao da Norma Regulamentadora n° 13, que trata sobre

caldeiras, vasos de pressao, tubulagoes e tanques metalicos de armazenamento.

2 - Objetivo da NR-13.

A Norma Regulamentadora n° 13 tem como objetivo estabelecer requisitos minimos
para a gestao da integridade estrutural de caldeiras, vasos de pressao, suas
tubulagées de interligagcao e tanques metalicos de armazenamento nos aspectos
relacionados a instalagao, inspe¢ao, operagao e manutengao, visando a seguranga e
saude dos trabalhadores.

3 - Responsabilidades do empregador.

O empregador é responsavel pela adocao das medidas determinadas na NR-13,
inclusive quanto aos equipamentos pertencentes a terceiros que estejam

circunscritos em seu estabelecimento.

Porém, a responsabilidade do empregador nao elide o dever do proprietario dos
equipamentos de cumprir as disposig¢oes legais e regulamentares acerca do tema.

4 — Campo de aplicagao da NR-13.
A Norma Regulamentadora n® 13 deve ser aplicada aos seguintes equipamentos:
= Caldeiras com pressao de operagao superior a 60 kPa (0,61 kgf/cm?);

=  Vasos de pressao cujo produto P.V seja superior a 8 (oito), onde P é o mddulo da
pressao maxima de operacao em kPa, e V o seu volume interno em ms3;


https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/portaria-n-1.846-de-1-de-julho-de-2022-412291966

INFORME ESTRATEGICO
CONSURT - Relacdes do Trabalho FINDES

PELO FUTURO DA INDUSTRIA

= Vasos de pressao que contenham fluidos da classe A, ou seja, fluidos
inflamaveis, fluidos combustiveis com temperatura superior ou igual a duzentos
graus Celsius (200° C), fluidos toxicos com limite de tolerancia igual ou inferior a
vinte partes por milhdao (20 ppm), hidrogénio, e acetileno, independente do
produto P.V;

= Recipientes moveis com P.V superior a oito, onde P é o moddulo da pressao
maxima de operacao em kPa, ou com fluidos da classe A, ou seja, fluidos
inflamaveis, fluidos combustiveis com temperatura superior ou igual a duzentos
graus Celsius (200° C), fluidos téxicos com limite de tolerancia igual ou inferior a
vinte partes por milhao (20 ppm), hidrogénio, e acetileno;

=  Tubulagoes que contenham fluidos de classe A (fluidos inflamaveis, fluidos
combustiveis com temperatura superior ou igual a duzentos graus Celsius,
fluidos toxicos com limite de tolerancia igual ou inferior a vinte partes por milhao,
hidrogénio e acetileno) ou de classe B (fluidos combustiveis com temperatura
inferior a duzentos graus Celsius e fluidos téxicos com limite de tolerancia
superior a vinte partes por milhao), ligadas a caldeiras ou vasos de pressao
abrangidos pela NR-13; e

» Tanques metalicos de armazenamento, com diametro externo maior do que trés
metros, capacidade nominal acima de vinte mil litros, e que contenham fluidos de
classe A (fluidos inflamaveis, fluidos combustiveis com temperatura superior ou
igual a duzentos graus Celsius, fluidos toxicos com limite de tolerancia igual ou
inferior a vinte partes por milhao, hidrogénio, e acetileno) ou de classe B (fluidos
combustiveis com temperatura inferior a duzentos graus Celsius e fluidos toxicos
com limite de tolerancia superior a vinte partes por milhao).

5 — Equipamentos em que a NR-13 nao é aplicavel.

A Norma Regulamentadora n® 13 nao é aplicavel aos seguintes equipamentos:

= Recipientes transportaveis, vasos de pressao destinados ao transporte de
produtos, reservatoérios portateis de fluido comprimido e extintores de incéndio;

» Vasos de pressao destinados a ocupagao humana;

=  Vasos de pressao integrantes de sistemas auxiliares de pacote de maquinas;
=  Dutos e seus componentes;

=  Fornos, serpentinas para troca térmica e aquecedores de fluido térmico;

» Vasos de pressao com diametro interno inferior a cento e cinquenta milimetros
independentemente da classe do fluido;
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= Geradores de vapor nao enquadrados em coédigos de vasos de pressao ou
caldeira;

= Tubos de sistemas de instrumentagao;
» Tubulagdes de redes publicas de distribuigao de gas;

= Vasos de pressao fabricados em Plastico Reforgado de Fibra de Vidro - PRFV,
inclusive aqueles sujeitos a condigao de vacuo;

= Caldeiras com volume inferior a cem litros;

» Tanques estruturais de embarcagbes, navios e plataformas maritimas de
exploragao e producao de petréleo;

» Vasos e acumuladores de equipamentos submarinos destinados a produgao e
exploragao de petrdleo;

= Tanques enterrados ou apoiados sobre pernas, sapatas, pedestais ou selas;
= Panelas de cocgao;
=  Acumuladores hidraulicos;

» Tubulagbes que operam com vapor, que deverao ser mantidas em boas
condig¢oes operacionais, de acordo com um plano de manutencgao.

=  Trocador de calor de placas corrugadas gaxetadas e brasadas; e

= Vasos de pressao sujeitos exclusivamente a condi¢gées de vacuo menor ou igual
a 5 kPa, que nao contenham fluidos de classe A.

Apesar de os equipamentos acima nao serem aplicaveis a NR-13, o empregador nao
esta isento do dever de inspecionar e executar a manutencao dos referidos
equipamentos e de outros sistemas pressurizados que oferegcam riscos aos
trabalhadores, acompanhadas ou executadas por um responsavel técnico,
observadas as recomendagoes do fabricante, bem como o disposto em cdédigos ou
normas aplicaveis.

6 — Situagoes que constituem condigao de grave e iminente risco.
As situagoes, a seqguir, constituem condi¢ao de grave e iminente risco:

= Operacao de equipamentos abrangidos pela NR-13 sem os dispositivos de
seguranga previstos nos subitens 13.4.1.2 "a" (valvula de seguranga com pres-
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-sao de abertura ajustada em valor igual ou inferior a Pressao Maxima de
Trabalho Admissivel - PMTA), 13.5.1.2 "a" (valvula de seguranca ou outro
dispositivo de seguranga com pressao de abertura ajustada em valor igual ou
inferior a PMTA, instalado diretamente no vaso ou no sistema que o inclui,
considerados os requisitos do codigo de construgao relativos a aberturas
escalonadas e tolerancias de inspecdao e teste), 13.6.1.2 (tubulagoes que
possuam dispositivos de seguranga em conformidade com o respectivo codigo
de construgao, observado, quanto a frequéncia de inspecao e teste), e 13.7.2.1
(tanques que possuam dispositivos de seguranga contra sobrepressao e vacuo,
conforme os critérios do cddigo de construgao utilizado, ou em atendimento as
recomendacoes de estudo de andlises de cenarios de falhas);

= Atraso nainspegao de seguranca periddica de caldeiras;
= Auséncia ou bloqueio de dispositivos de seguranga, sem a devida justificativa
técnica, baseada em codigos, normas ou procedimentos formais de operagao do

equipamento;

= Auséncia ou indisponibilidade operacional de dispositivo de controle do nivel de
agua na caldeira;

= Operagao de equipamento enquadrado na NR-13, cujo relatério de inspegao
ateste a sua inaptidao operacional; ou

= Operagao de caldeira em desacordo com o disposto no item 13.4.3.3 da NR-13,
na qual toda caldeira deve estar, obrigatoriamente, sob operagao e controle de
operador de caldeira.

7 — Caldeiras.

As caldeiras estao divididas em categoria A e B da seguinte forma:

= Caldeiras da categoria A sao aquelas cuja pressao de operacao € igual ou
superior a 1.960 kPa (19,98 kgf/cm?); e

= Caldeiras da categoria B sao aquelas cuja pressao de operacao seja superior a 60
kPa (0,61 kgf/cm?) e inferior a 1 960 kPa (19,98 kgf/cm?2).

A NR-13 prevé os sequintes itens necessarios as caldeiras:
=  Valvula de seguranca com pressao de abertura ajustada em valor igual ou inferior
a Pressao Maxima de Trabalho Admissivel - PMTA, respeitados os requisitos do

codigo de construgao relativos a aberturas escalonadas e tolerancias de pressao
de ajuste;
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= Instrumento que indique a pressao do vapor acumulado;

= |njetor ou sistema de alimentagao de agua independente do principal, nas
caldeiras de combustivel sélido nao atomizado ou com queima em suspensao;

» Sistema dedicado de drenagem rapida de agua em caldeiras de recuperagao de
alcalis, com agGes automaticas apos acionamento pelo operador; e

=  Sistema automatico de controle do nivel de agua com intertravamento que evite
0 superaquecimento por alimentagao deficiente.

Outrossim, toda caldeira devera possuir, no estabelecimento onde estiver instalada, a
seguinte documentagao devidamente atualizada:

=  Prontuario da caldeira, fornecido por seu fabricante, contendo as seguintes
informagdes: cddigo de construgao e ano de edigao; especificagao dos materiais;
procedimentos utilizados na fabricagao, montagem e inspecao final;
metodologia para estabelecimento da PMTA; registros da execugao do teste
hidrostatico de fabricagao; conjunto de desenhos e demais dados necessarios ao
monitoramento da vida util da caldeira; caracteristicas funcionais; dados dos
dispositivos de seguranca; ano de fabricagao; e categoria da caldeira;

= Registro de seguranga;

*  Projeto de instalagao;

=  Projeto de alteragao ou reparo;

= Relatorios de inspecgao de seguranga; e

= Certificados de inspegao e teste dos dispositivos de seguranga.

Caso a caldeira venha a ser considerada inadequada para uso, o registro de
seguranca devera conter tal informacao e receber encerramento formal.

8 — Vasos de pressao.

Segundo a NR-13 os vasos de pressao devem ser categorizados com base na classe
do fluido e no grupo de potencial de risco.

8.1 — Quanto aos fluidos podem ser classificados em:
= Classe A: fluidos inflamaveis; fluidos combustiveis com temperatura superior ou

igual a duzentos graus Celsius (200° C); fluidos téxicos com limite de tolerancia
igual ou inferior a vinte partes por milhdo (20 ppm); hidrogénio; e acetileno.
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= Classe B: fluidos combustiveis com temperatura inferior a duzentos graus
Celsius (200° C); e fluidos toxicos com limite de tolerancia superior a vinte partes
por milhao (20 ppm).

= Classe C: vapor de agua; gases asfixiantes simples; e ar comprimido.

= Classe D: outros fluidos nao enquadrados nas classes anteriores.

8.2 — Quanto ao grupo de potencial de risco do vaso de pressao deve ser estabelecido

a partir do produto P.V, onde P é a pressao maxima de operagao em MPa, em modulo,

e V o seu volume em m? (metro cubico), conforme segue:

=  Grupo1-P.V3100;

= Grupo2-P.V<100eP.V:330;

= Grupo3-P.V<30eP.V325;

= Grupo4-PV<25ePV3T1;ou

= Grupo5-PV<I.

Tabela 1 - Categorizagao de vasos de pressao:

1 2 3 4 5
A I I Il I 1]
B I Il I v v
C I Il Il v \'
D Il 1] v \' Vv

8.3 — Os vasos de pressao devem ser dotados dos seguintes itens:

» Valvula de seguranga ou outro dispositivo de seguranga com pressao de abertura
ajustada em valor igual ou inferior a PMTA, instalado diretamente no vaso ou no
sistema que o inclui, considerados os requisitos do codigo de construcao relativos
a aberturas escalonadas e tolerancias de inspecao e teste;

= Vasos de pressao submetidos a vacuo devem ser dotados de dispositivos de
seguranga ou outros meios previstos no projeto;
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» Medidas para evitar o bloqueio inadvertido de dispositivos de seguranca,
incluindo controles administrativos ou, quando inexistentes, utilizacao de
Dispositivo Contra Bloqueio Inadvertido - DCBI associado a sinalizagao de
adverténcia; e

* Instrumento que indique a pressao de operagao, instalado diretamente no vaso ou
no sistema que o contenha.

8.4 — Sao itens imprescindiveis aos vasos de pressao:

» Placa de identificagao com a categoria do vaso e seu numero ou codigo de
identificagao;

= Documentagao devidamente atualizada, abrangendo: a) prontuario do vaso de
pressao, fornecido pelo fabricante, contendo as seguintes informagdes: cédigo de
construcao e ano de edicao; especificagao dos materiais; procedimentos
utilizados na fabricagdo, montagem e inspegcao final; metodologia para
estabelecimento da PMTA; conjunto de desenhos e demais dados necessarios ao
monitoramento da sua vida util; pressao maxima de operagao; registros da
execucao do teste hidrostatico de fabricacao; caracteristicas funcionais; dados
dos dispositivos de seguranca; ano de fabricagao; e categoria do vaso; b) registro
de seguranca; c) projeto de alteragcao ou reparo; d) relatérios de inspecao de
seguranca; e e) certificados de inspecao e teste dos dispositivos de seguranca.

9 — Tubulagoes.

As empresas que possuirem tubulagées enquadradas na NR-13, ou seja, que
apresentarem ligagao com caldeiras ou vasos de pressao que contenham fluidos A ou
B, deverao elaborar um programa e um plano de inspeg¢ao que considere, no minimo,
as variaveis, condigoes e premissas descritas abaixo:

» Os fluidos transportados;

= A pressao de trabalho;

= Atemperatura de trabalho;

= Os mecanismos de danos previsiveis; e

= As consequéncias para os trabalhadores, instalagoes e meio ambiente trazidas
por possiveis falhas das tubulagoes.

As tubulagoes deverao possuir:
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= Dispositivos de seguranca em conformidade com o respectivo codigo de
construgao, observado, quanto a frequéncia de inspecao e teste;

= Indicador de pressao, conforme previsto em projeto ou diagramas de engenharia,
processos e instrumentagao.

Todo estabelecimento que possua tubulagdes devera ter a seguinte documentagao
devidamente atualizada:

» Especificagoes aplicaveis as tubulagoes ou sistemas, necessarias ao
planejamento e a execugao da inspegao;

» Fluxograma de engenharia com a identificagao da linha e dos seus acessorios;

* Projeto de alteragao ou reparo;

= Relatorios de inspecao de seguranga; e

» Certificados de inspecao e teste dos dispositivos de seguranga, se aplicavel.

10 — Tanques metalicos de armazenamento.

As empresas que possuirem tanques metalicos de armazenamento enquadrados na
NR-13, ou seja, que contenham fluidos de classe A ou B, deverao elaborar um

programa e um plano de inspegao que considere, no minimo, as seguintes variaveis,
condigcoes e premissas:

Os fluidos armazenados;

= As condi¢des operacionais;

= Os mecanismos de danos previsiveis; e

= As consequéncias para os trabalhadores, instalagobes e meio ambiente
decorrentes de possiveis falhas dos tanques.

Todo estabelecimento que possua tanques enquadrados na NR-13 deve ter a
seguinte documentagao devidamente atualizada:

» Folhas de dados com as especificagcoes dos tanques necessarias ao
planejamento e execug¢ao da sua inspegao;

» Projeto de alteragao ou reparo;

» Relatérios de inspec¢ao de seguranga;
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= Registro de seguranca; e

= Certificados de inspecao e teste dos dispositivos de seguranga, se aplicavel.

11 - Regras para inspegao de seguranga.

11.1 - A inspecao de seguranca dos equipamentos abrangidos pela Norma
Regulamentadora n°® 13 devera ser executada sob a responsabilidade técnica de PLH,
considerado o profissional que tem competéncia legal para o exercicio da profissao
de engenheiro nas atividades referentes a projeto de construgao, acompanhamento
da operagao e da manutencgao, inspegao e supervisao de inspegao de caldeiras, vasos
de pressao, tubulagdes e tanques metalicos de armazenamento, em conformidade
com a regulamentagao profissional vigente no Pais.

A inspecao de seguranga dos equipamentos devera ser respaldada por exames e
testes, a critério técnico do PLH, observado o disposto em cdédigos ou normas
aplicaveis.

11.2 - Todos os reparos ou alteragoes em equipamentos abrangidos na NR-13
devera respeitar os respectivos codigos de construgao e as prescrigoes do fabricante
no que se refere a:

= Materiais;

» Procedimentos de execugao;

= Procedimentos de controle de qualidade; e

»= Qualificagao e certificagao de pessoal.

11.3 — Os projetos de alteragao ou reparo deverao ser concebidos previamente nas
seguintes situagoes:

= Sempre que as condi¢des de projeto forem modificadas; ou

= Sempre que forem realizados reparos que possam comprometer a seguranga.

11.4 - Os projetos de alteracao e os projetos de reparo devem:

= Ser concebidos ou aprovados por PLH;

= Determinar materiais, procedimentos de execugao, controle de qualidade e
qualificacao de pessoal; e
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» Ser divulgados para os empregados do estabelecimento que estao envolvidos
com o equipamento.

11.5 - Os relatorios de inspegao de seguranca dos equipamentos abrangidos pela
NR-13 deverao ser elaborados em até 60 (sessenta) dias ou, no caso de parada geral
de manutencao, em até 90 (noventa) dias.

11.6 — Os relatodrios, projetos, certificados e demais documentos previstos na NR-13
podem ser elaborados e armazenados em sistemas informatizados, com segurancga
da informacgao, ou mantidos em midia eletrénica com assinatura validada por uma
Autoridade Certificadora - AC, assegurados os requisitos de autenticidade,
integridade, disponibilidade, rastreabilidade e irretratabilidade das informacoes.

11.7 — Cabe ao empregador comunicar a autoridade regional competente em matéria
de trabalho e ao sindicato da categoria profissional predominante do estabelecimento
a ocorréncia de vazamento, incéndio ou explosao envolvendo equipamentos
abrangidos pela NR-13 que tenha como consequéncia uma das situagoes a sequir:

» Morte de trabalhadores;

» Internacao hospitalar de trabalhadores; ou

= Eventos de grande proporcgao.

A citada comunicagao devera ser encaminhada até o segundo dia util apos a
ocorréncia e deve conter:

» Razao social do empregador, endereco, local, data e hora da ocorréncia;

» Descrigao da ocorréncia;

= Nome e fungao das vitimas;

= Procedimentos de investigagao adotados;

= (Copia do ultimo relatorio de inspecao de seguranga do equipamento envolvido; e

» (Copia da Comunicagao de Acidente de Trabalho - CAT.

Na ocorréncia de acidentes que envolvam a morte de trabalhador, a internagao
hospitalar de trabalhadores, ou eventos de grande proporg¢ao, o empregador devera

comunicar formalmente a representagao sindical dos trabalhadores predominante do
estabelecimento para participar da respectiva investigagao.
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12 - Capacitagao e treinamento.

12.1 — Na operagao de caldeiras.

O pré-requisito minimo para participagao como aluno, no treinamento de seguranca
na operacgao de caldeiras, é o atestado de conclusao do ensino médio.

O treinamento de seguranga na operacgao de caldeiras deve, obrigatoriamente:

= Ser supervisionado tecnicamente por PLH,;

= Ser ministrado por instrutores com proficiéncia no assunto;

= Obedecer, no minimo, ao curriculo proposto no item 1.9 do Anexo | da NR-13;

= Ser integrado com a pratica profissional supervisionada, conforme item 1.5 do
Anexo | da NR-13;

= Ter carga horaria minima de 40 (quarenta) horas; e

= Estabelecer formas de avaliagao de aprendizagem.

O treinamento de seguranca na operacao de caldeiras podera ser realizado sob a
forma de Ensino a Distancia - EaD.

12.2 — Na operagao de vasos de pressao.

Devera deve ser feita por profissional com treinamento de seguranga na operacao de
unidades de processos.

O pré-requisito minimo para participagao, como aluno, no treinamento de seguranga
na operagao de unidades de processo é o atestado de conclusao do ensino médio.

O treinamento de seguranga na operagcao de unidades de processo deve,
obrigatoriamente:

= Ser supervisionado tecnicamente por PLH;

= Ser ministrado por instrutores com proficiéncia no assunto;

Obedecer, no minimo, ao curriculo proposto no item 2.9 do Anexo | da NR-13;

Ser integrado com a pratica profissional supervisionada;
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= Ter carga horaria minima de 40 (quarenta) horas; e
= Estabelecer formas de avaliagao de aprendizagem.

O treinamento de seguranga na operagcao de unidades de processo podera ser
realizado sob a forma de EaD.

13 - Inicio da vigéncia.

A Portaria/MTP n° 1.846/2022 entrara em vigor em 1°/11/2022.

A norma estabeleceu o prazo de quatro anos, apds a publicagcao da Portaria/MTP n°
1.846/2022 para aplicabilidade do disposto na alinea "' do item 13.2.1, que trata
sobre tanques metalicos de armazenamento, com diametro externo maior do que trés
metros, capacidade nominal acima de vinte mil litros, e que contenham fluidos de
classe A ou B.

Ja o cumprimento do estabelecido nos subitens descritos abaixo devera ocorrer a
partir de:

= 20/12/2023, para o subitem 13.5.1.6.2, que trata sobre a exigéncia de a empresa
elaborar um plano de agao para realizagao de inspegao extraordinaria especial de
todos os vasos de pressao construidos sem cédigos de construgao, instalados
antes da publicagao da Portaria MTb n°® 1.082/2018, ocorrida em 20/12/2018; e

= 20/12/2028, para o subitem 13.5.1.6.3, que trata sobre o prazo para
implementacgao do projeto de alteragao ou de reparo que nao deve ser superior a
vida remanescente calculada quando da execugcao da inspegao extraordinaria
especial.

Por fim, a implantacao de barreira de protegcao por Sistema Instrumentado de
Seguranca - SIS, por estudos de confiabilidade para as antigas caldeiras especiais
(com prazo de inspecao interna de até 40 meses), devera ocorrer até 20/12/2022.
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